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[bookmark: _Toc12867][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替CJ/T 127-2016《压缩式垃圾车》，与CJ/T 127-2016相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
——增加了“规范性引用文件”的内容；
——增加了“术语和定义”的内容，并附图说明；
——删除了“产品型号”；
——合并并修改了“一般要求”和“要求”部分；
——增加了对“作业噪声”、“称重系统”、“车载监测终端”等的要求；
——删除了“可靠性”的内容；
——修改了“试验方法”的内容；
——修改了“标志、使用说明书、随车备件及文件”的内容。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。
本文件由住房和城乡建设部市容环境卫生标准化技术委员会归口。
本文件起草单位：北京环卫集团环卫装备有限公司，深圳汉德网络科技有限公司，北京环境卫生工程集团有限公司，广州市环境卫生机械设备厂有限公司、海沃机械（中国）有限公司。
本文件主要起草人：刘兴海、郝学维、崔贇、薛振东、苗少光、章夏夏、杨传学、黄闯、刘阳、房亮、刘吉辉。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2000年首次发布为CJ/T 127-2000；
——2016年第一次修订为CJ/T 127-2016；
——本次为第二次修订。
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[bookmark: BookMark4]

压缩式垃圾车
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc97195091][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc16437][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884211]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了后装压缩式垃圾车的总体要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、随车备件及文件、运输和贮存。
本文件适用于在已定型的二类汽车底盘上改装的压缩式垃圾车。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc659][bookmark: _Toc97195092][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1495  汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法
GB 1589  汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值
GB/T 3766  液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求
GB 4785  汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定
GB 7258  机动车运行安全技术条件
GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则
GB 11567  汽车及挂车侧面和后下部防护要求
GB/T 12534  汽车道路试验方法通则
GB/T 12673  汽车主要尺寸测量方法
GB/T 12674  汽车、挂车及汽车列车质量参数测量方法
GB/T 12676 商用车辆和挂车制动系统技术要求及试验方法
GB/T 14172 汽车、挂车及汽车列车静侧倾稳定性台架试验方法
GB/T 17350 专用汽车和专用挂车术语、代号和编制方法
GB/T 18411  机动车产品标牌
GB/T 31012  环卫车辆设备用图形符号
JT/T 808   道路运输车辆卫星定位系统终端通讯协议及数据格式
JT/T 1076  道路运输车辆卫星定位系统车载视频终端技术要求
JT/T 1078  道路运输车辆卫星定位系统视频通讯协议
QC/T 29104  专用汽车液压系统液压油固体颗粒污染度的限值
QC/T 29105.2专用汽车液压系统液压油固体污染度测试方法装置及装置的清洗
QC/T 29105.3  专用汽车液压系统液压油固体颗粒污染度测试方法 取样
QC/T 29105.4  专用汽车液压系统液压油固体污染度测试方法显微镜颗粒计数法
[bookmark: _Toc15495][bookmark: _Toc97195093]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。


压缩式垃圾车  compression refuse collector
装有压缩机构，用于收集、运输垃圾的专用汽车，示意图如下图1、图2。


[image: ]


1.填装器 2.压缩机构 3.推板 4.车厢 5.料斗 6.翻桶机构 7.翻斗机构 8.摆臂机构 9.后盖
压缩式垃圾车（低位上料型）



[image: 图示, 工程绘图

描述已自动生成]

1 卸料门
压缩式垃圾车（高位上料型）

压缩机构  compression mechanism
将垃圾压缩的装置。

卸料机构  discharge mechanism
将车厢内垃圾卸出车外的装置。

上料机构   lifting mechanism
将垃圾容器内的垃圾倒入投料口内的装置，包括但不限于翻桶型上料机构（见图1.b）、翻斗型上料机构（见图1.c）、摆臂型上料机构（见图1.d）。

填装器  tailgate
与车厢尾部连接并带有压缩机构的可启闭装置（见图1）。

卸料门  discharge door
与车厢尾部连接无压缩机构的可启闭装置（见图2）。

推板 ejection plate
安装在车厢内，可以将垃圾推出车厢外的装置（见图1）。

料斗  hopper
填装器中用于存放待压缩垃圾的装置（见图1）。

压缩工作循环时间  compression cycle time
压缩机构从起始位置开始，完成一次垃圾压缩工作并回到起始位置的时间。

卸料工作循环时间  discharge cycle time
从卸料起始状态开始，到垃圾卸出并达到卸料起始状态的所有机构动作时间。包括锁紧机构打开、填装器或卸料门开启、卸料机构推出、填装器或卸料门关闭和锁紧机构锁紧时间之和。若卸料机构需要退回到卸料开始位置，其退回时间计入卸料时间。

上料工作循环时间  lifting cycle time
上料机构从起始位置开始，完成上料工作，再回到起始位置的时间。

有效容积  capacity of the body
车辆可装载压缩后垃圾的空间。其中图3.a代表低位上料型压缩式垃圾车，V1由厢体内部刮板、滑板，与推板之间的容积构成。图3.b代表高位上料型压缩式垃圾车，V2是由厢体内部推板与卸料门及刮板之间的容积构成。（见图3中的阴影部分V1、V2）。
[image: 58ba130ebf4542e08c77c6312ed6249]
车厢容积

料斗容积 capacity of the hopper
填装器上料口下缘水平面与料斗形成的空间。（见图4中的阴影部分V3）。

                   [image: 4aa65c9e28446b4a3c56d829d06694a]                    
料斗容积

车载称重系统  vehicle weighing  system
安装在车辆上，在垃圾装载过程中对收集的垃圾进行实时称重，并具备数据存储、传输功能的车载终端。

车载监测系统   vehicle monitor terminal
安装在车辆上负责车辆环境、状态、音频、视频等信息采集、存储、传输，并具备卫星定位功能的车载终端。
[bookmark: _Toc31344]总体要求	
压缩式垃圾车的设计应符合本标准，并按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。
所有零部件需经生产企业的质量检验部门检验合格后方可进行装配。
压缩式垃圾车外观应光洁平整，无明显缺陷。
压缩式垃圾车车型编号编制要求应符合GB/T17350 的规定。
压缩式垃圾车外廓尺寸、轴荷及质量参数应符合GB1589的规定。
外部照明和光信号装置的安装应符合GB 4785的规定。
侧面和后下部的防护应符合GB 11567的规定。
加速行驶车外噪声应符合GB 1495的规定。
压缩式垃圾车后悬应符合GB 7258的规定。
侧倾稳定角应符合GB 7258的规定。
压缩式垃圾车行驶性能、制动性能应符合GB7258的规定。
压缩式垃圾车各类摩擦副应有润滑，并按规定加注润滑油（脂）。
压缩式垃圾车各焊接结构件，焊缝应均匀、平直，不应有漏焊、裂纹、夹渣、气孔、咬边、飞溅、焊穿等缺陷。铸件表面不应有飞边、包砂现象。
电气、液压、气路系统的管线布置应合理、整齐、美观、夹持牢固，不应与运动部件发生摩擦和干涉。
性能要求
压缩式垃圾车应采取有效的密封措施，避免油、水、气等泄露。
整车及各机构应有足够的强度和刚度，满足作业和转运的要求。
各活动部件应动作平稳、可靠，且无异常震动和响声。
压缩式垃圾车应有污水收集装置，收集装置应有良好密封。污水收集装置应具备排放污水阀和清掏口，保证污水收集装置内部不会因为污物堵塞而影响其功能。
压缩式垃圾车作业噪声应符合下表1要求：
压缩式垃圾车作业噪声限值
	车辆类别
	N1（总质量≤3.5T）
	N2（3.5T＜总质量≤12T）
	N3（12T＜总质量）

	噪声值 dB(A)
	≤80
	≤83
	≤85



压缩式垃圾车填装器应设置后盖。车辆行驶过程中后盖应为关闭状态，后盖在行驶过程中若处于未关闭状态时应有报警提示。
压缩式垃圾车结构设计应便于清洗。
压缩式垃圾车应能在不大于12%的纵坡坡道上正常工作。
车辆宜具备车载称重系统。
车辆宜具备车载监测系统。
安全要求
压缩式垃圾车运行安全要求应符合GB7258的相关规定。
压缩式垃圾车操作按钮或手柄处应有直观的作业标识,各操作标识、安全标识应清晰、完整,并固定在相应的易见位置。
压缩式垃圾车尾部应设置紧急停止和反动作的按钮或手柄，并应设有醒目标志。填装器的举升或下降，车外宜具备相应的警示音功能。
压缩式垃圾车转弯时宜具备转弯警示音。
压缩式垃圾车倒车时宜具备倒车雷达、倒车影像、倒车警示音等功能。
压缩式垃圾车应在填装器上部安装照明灯具，保证车辆后部在光线不足情况下的作业安全。
压缩式垃圾车应有清晰、直观的标识，采用图形标识的应符合GB/T 31012的规定。
[bookmark: _Toc28826]技术要求
[bookmark: _Toc25816]车厢
压缩式垃圾车各表面应光洁平整，外露黑色金属表面应进行防锈处理。
上装与底盘连接应牢固可靠，在压缩式垃圾车行驶和作业过程中，上装与底盘不应发生相对运动。
压缩式垃圾车车厢底板等关键结构件宜采用高强度、耐腐蚀性高的材料。
车厢有效容积应符合产品的设计要求。
[bookmark: _Toc4251]压缩机构
压缩工作循环时间应不大于28s。
压缩机构应具备过载保护功能。
城镇生活垃圾经压缩机构装满车厢后密度不应低于600kg/m3。
压缩机构工作应平稳，不应存在冲击、跳动、卡滞等情况。
压缩机构工作时宜具备相应警示音功能。
[bookmark: _Toc3529]卸料机构
卸料机构应将车厢内垃圾卸净。
卸料工作应平稳，不应存在冲击、跳动、卡滞等情况。
采用举升卸料的压缩式垃圾车，在车厢与车架之间应设置防止车厢下落的安全保护机构。
采用推板卸料的垃圾车，推板与压缩机构应具有对垃圾进行前后双向压缩的功能。
采用推板卸料的垃圾车，卸料推板应具有过载保护功能，卸料工作时间不应大于60s。
压缩式垃圾车在卸料过程中应保证车辆纵向稳定性。
卸料机构关键结构件宜采用高强度、耐腐蚀性高的材料。
压缩式垃圾车在卸料过程中宜具备相应警示音功能。

[bookmark: _Toc1805]上料机构
上料机构应对配套的垃圾箱、桶等容器装卡牢固可靠，运动平稳，并可在任何工作位置上停止；且不损伤垃圾箱、桶等容器，使垃圾倾卸干净、不遗撒。
垃圾桶倾倒角度应不小于45°。
上料机构工作应平稳，不应存在冲击、跳动、卡滞等情况。
当垃圾入料口距地高度小于1.5m时，挂桶式上料机构每一个工作循环时间不应大于15s。
其它上料机构工作循环时间不应大于35s。
上料机构关键结构件宜采用高强度、耐腐蚀性高的材料。
上料机构工作时宜具备相应警示音功能。
[bookmark: _Toc12877]填装器
填装器应具备防止突然下落的安全保护功能，并设置维修、清理等工作需要的安全支杆。
填装器下部应设置污水箱。
填装器料斗的容积和尺寸的设计应充分考虑上料机构配套的垃圾容器最大容积。
填装器与厢体接触面的底部和两侧应设置易更换的橡胶类中空结构密封条。两侧密封高度与车厢内高百分比应大于80%，密封条应整条连续，直线段密封条应平直，密封可靠、无渗漏现象。
填装器关键结构件宜采用高强度、耐腐蚀性高的材料。
填装器上升、下降动作应运行平稳，并可以在任意位置上停止；填装器下降至与厢体结合时，不应产生撞击。
[bookmark: _Toc28436]液压、电气系统
车辆出厂时液压油固体污染度应符合QC/T 29104的规定。
液压系统的安装应符合GB/T 3766的规定。液压系统压力应满足产品设计要求。液压油箱工作油温不应超过70 ℃。
在额定载荷下,各工作装置的作用油缸活塞杆,伸出(收缩)至1/2的工作行程位置时,停留15min后,其油缸活塞杆沉降(伸出)量应不大于5mm。
电气系统各零部件应可靠，按钮、开关工作应正常，外露部分防尘防水等级应不低于IP67。
[bookmark: _Toc12823]车载称重系统
称重系统应包括不限于称重计量、位置定位、无线传输、数据校准、远程OTA、本地存储等功能。
称重系统应与车载监测终端数据交互，并具备与射频识别终端、打印机、显示屏等数据对接能力。
称重称重系统应具备冲击保护功能。
称重系统与远程监控平台数据传输应符合JT/T 808要求。
称重系统单次称量最大允许误差应符合表1中的规定。
单次称量最大允许误差
	载荷m
	单次称量最大允许误差（以载荷m的百分率和kg表示）

	m≤40kg
	±2kg

	40kg＜m≤允许的最大载荷质量
	±5%



[bookmark: _Toc7738]车载监测系统
车载监测系统应包括但不限于监测动力系统、电气系统、视频监控系统、称重系统、能耗系统的运行状态，实时监控车辆行驶状态、行驶位置、称重数据、图像数据、能耗状态、作业状态、作业轨迹、行驶里程、违规情况、收运质量等信息，并通过无线终端同步传输至指定监控平台。
动力系统应对发动机或电机关键参数进行监测，包括转速、水温、电压等数据，及时预警潜在故障，确保动力系统正常运转。
电气系统应监测电路电压、电流、电池电量等数据，确保电气设备稳定供电，减少电气故障引
发的安全隐患。
视频监测系统应监测垃圾上料状态、卸料状态、卸料安全视野盲区、司机驾驶行为、前方路况等。
称重监测系统监测应符合5.7的相关规定。
能耗监测系统应对车辆能源消耗情况进行监测，包括能源消耗量、续航里程等。
[bookmark: _Toc5821]试验方法
[bookmark: _Toc8482]试验条件
试验样车应磨合后再进行性能试验。磨合里程及维护按底盘使用说明书的规定进行。
各试验项目的试验条件应符合GB/T 12534的规定。
试验介质应为密度为250 kg/m3～300 kg/m3的模拟物，垃圾模拟物使用刨花与水混合而成，配比比例为1:3。
[bookmark: _Toc26133]外观质量
采用目测方法进行检查。
[bookmark: _Toc27398]整车性能试验
外廓尺寸及后悬应按GB/T 12673的规定进行测定。
质量参数（含轴荷）应按GB/T 12674的规定进行测定。
照明及信号系统应按GB 4785和GB 7258的规定进行测定。
侧面和后下部的防护应按GB 11567的规定进行测定。
加速行驶车外噪声应按GB 1495的规定进行测定。
侧倾稳定角应按GB/T 14172的规定进行测定。
制动性能试验应按GB12676的规定进行测定。
测定作业噪声时，测量场地开阔，试验地面为平坦的混凝土或沥青地面。以试验车辆中心为基点，其周边50m内无大的声反射物。测点处的背景噪声(包括风的影响)应比被测噪声低10 dB(A)以上。测量时的风速应小于等于5 m/s。用声级计“慢”档测量A计权声级，其传声器放置在车辆左、右两侧的中心线处，离地高度为1.2 m士0.02m。距车辆外廓2m，传声器的布置位置见图5。在240升垃圾桶内分别装满密度为250kg/m3—300kg/m3的散装生活垃圾或模拟物，车辆同时提升两个垃圾桶，在自动运行模式下装载工作三次，测量装载工作循环时间内最大噪声，相同点测量结果之差应小于等于2 dB(A)，取平均值，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
[image: ]
传声器布置位置
[bookmark: _Toc8264]专用机构性能
压缩能力
车厢有效容积采用长度测量工具进行实物测量，车厢容积记录为V1（将测量结果记录入附录A的表A.1），填装斗容积采用长度测量工具进行实物测量，填装器容积记录为V2（将测量结果记录入附录A的表A.1）。采用推板卸料的压缩式垃圾车，应按推板前部最大厢体容积计算测定。采用举升卸料的压缩式垃圾车，应按厢体实际容积计算。
将城镇生活垃圾装满车厢后称重，记录重量值G1；将垃圾卸净后称重，记录重量值为G2，按式（1）计算垃圾重量G：

·····································（1）
式中：
G——垃圾重量，单位为千克（kg）；
G1——装满垃圾后的压缩式垃圾车重量，单位为千克（kg）；
G2——将垃圾卸净后的压缩式垃圾车重量，单位为千克（kg）；
将试验结果记录入附录A的表A.1。
按式（2）计算装载垃圾的密度：

········································（2）
式中：
ρ——垃圾密度，单位为千克每立方米（kg/m3）；
G——垃圾重量，单位为千克（kg）；
V——车厢容积，单位为立方米（m3）；
压缩机构、卸料机构、上料机构
空载试验5次。观察动作是否平稳，有无异响、干涉、卡滞等现象，将试验结果记录入附录A的表A.1；
压缩机构、卸料机构、上料机构，工作循环时间用秒表计时，测量3次（t1、t2、t3）取平均值（T），按式（3）计算上料循环时间，取平均值。

                                       ····································（3）
式中：
T——平均值，单位为秒（S）；
t1——第一次循环时间，单位秒（S）；
t2——第二次循环时间，单位秒（S）；
t3——第三次循环时间，单位秒（S）；
将试验结果记录入附录A的表A.1 。
上料机构和采用举升方式的卸料机构应在满载运行至中间位置时停留5min，观察各液压缸活塞杆的伸出量的变化，变化量不应大于10mm，观察动作情况，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
填装器、卸料门可在空载运行至中间位置时停留5min，观察各液压缸活塞杆的伸出量的变化，变化量不应大于10mm，观察动作情况，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
装载和卸料完毕后，观察垃圾箱、桶和车厢内的垃圾是否卸净，将试验结果记录入附录A的表A.1。
观察压缩机构动作情况，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
观察卸料机构动作情况，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
观察填装器（卸料门）状态，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
密封性
举升填装器，将有色涂料均匀涂抹在密封条的密封面上。放下填塞器并锁紧，再次举升填塞器，测量密封条在车厢接合面上的最大接触痕迹宽度和最小接触痕迹宽度记入附录A的表A.1。按式(1)计算密封条最小接触宽度与最大接触宽度百分比，并记入附录A表A1中。


········································（4）
式中;
Si——密封条最小接触宽度与最大接触宽度百分比，单位为百分比(%):
Smax——密封条最大接触宽度，单位为毫米(mm);
Smin——密封条最小接触宽度，单位为毫米(mm)。
关闭填装器或卸料门及污水箱的放水阀门，向车厢内注入清水，水面离底面高度30mm。停留5min，观察厢体底部四周及厢体与卸料门之间有无渗漏现象，将试验结果记录入附录A的表A.1 。

坡道作业
压缩式垃圾车在额定载荷状态下，在坡道为12%的坚实纵坡道上进行上坡和下坡时的装载和卸载作业，观察轮胎有无离地或打滑现象，做此试验时应对车辆采用适当的安全保护措施。
液压系统
液压油污染度试验应按QC/T 29105.2、QC/T 29105.3和29105.4的规定进行测定，。
采用压力表测试液压系统的压力，并在额定工作压力下观察液压系统有无渗漏。在额定载荷下,各工作装置的作用油缸活塞杆,伸出(收缩)至1/2的工作行程位置时，测量伸出(收缩)数值,停留15min后,测量液压缸活塞杆沉降(伸出)尺寸，并将测量结果记录入附录A的表A.1 。
将试验结果记录入附录A的表A.1 。
液压系统工作30min后，测量油箱内液压油的温度，将试验结果记录入附录A的表A.1 。
称重系统
装有车载称重系统的压缩式垃圾车，检查是否符合5.7要求。
单次称量最大允许误差检验，应按下列程序进行试验和计算:
参考质量的确定，用校核秤对装有载荷(砝码或实物) 的垃圾桶进行称重，记录重量值L1然后再用校核秤对空载垃圾桶进行称重，记录重量值 L2，按式 (3) 计算参考质量:


                            ·····································（4）
式中:
L ——参考质量，单位为千克(kg);
L1 ——装有载荷的毛重，单位为千克 (kg);
L2 ——垃圾桶的重量，单位为千克(kg)。
将试验结果记录入附录A的表A2。
将压缩式垃圾车停放于平整水平的地面上，把装有载荷的垃圾桶挂到称重系统提升装置的承载器上，按流程进行一次完整的提升和下降称重操作，显示器应显示并上传本次称重记录的毛重值 I1、垃圾桶重量值 I2 和净重值 I3，分别记录三个示值并核查与上传的数据是否一致;
按由小到大的顺序将称重系统的量程划分为 m≤50kg、50kg<m≤允许的最大载质量两段，每段分别选取三个载荷，按照本条 a）和 b）程序依次进行试验，试验完成后按式 (4) 或式(5)分别计算单次称量误差E1或E2，误差均应符合表1的要求。


····························（5）
式中：
E1 一一载荷 m≤50kg 的单次称量误差，单位为千克（kg）；
I3 一一载荷的净重值，单位为千克（kg）；
L 一一参考质量，单位为千克（kg）。
将试验结果记录入附录A的表A2。

                                 ························（6）

式中：
E2  一一载荷 50kg<m≤允许的最大载荷质量 单次称量误差，单位%;
I3 一一载荷的净重值，单位为千克(kg);
L 一一参考质量，单位为千克(kg)。
车载监测终端
车载监测终端应按5.8的规定进行测定。
装有车载监测终端的车辆应按 JT/T1076和JT/T1078的规定进行测定。
[bookmark: _Toc13811]检验规则
检验应分为型式检验和出厂检验，检验项目见表3。
检验项目
	序号
	检验项目
	型式
检验
	出厂检验
	要求
	试验
方法

	1
	外观质量
	√
	√
	4.1.3
	6.2

	2
	
主要
技术
参数
	外廓尺寸
	√
	√
	4.1.5
	6.3.1

	
	
	质量参数
	√
	
	4.1.5
	6.3.2

	
	
	后悬
	√
	
	4.1.9
	6.3.1

	
	
	侧倾稳定角
	√
	
	4.1.10
	6.3.6

	
	
	车厢有效容积
	√
	
	5.1.4
	6.4.1.1

	4
	整车其他性能
	照明及信号
	√
	
	4.1.6
	6.3.3

	
	
	侧面防护
	√
	
	4.1.7
	6.3.4

	
	
	后下部防护
	√
	
	4.1.7
	6.3.4

	
	
	加速行驶车外噪声
	√
	
	4.1.8
	6.3.5

	5
	

专用机构性能
	压缩机构性能
	√
	√
	5.2
	6.4.2

	
	
	卸料机构性能
	√
	√
	5.3
	6.4.2

	
	
	上料机构性能
	√
	√
	5.4
	6.4.2

	
	
	密封性能
	√
	√
	4.2.1
	6.4.3

	
	
	坡道作业试验
	√
	
	4.2.8
	6.4.4

	
	
	液压油污染度试验
	√
	
	5.6.1
	6.4.5.1

	
	
	液压系统压力、油温试验
	√
	√
	5.6.2
	6.4.5

	
	
	室外作业噪声
	√
	
	4..2.5
	6.3.8

	
	
	称重系统
	√
	
	5.7
	6.4.7

	
	
	车载监测终端
	√
	
	5.8
	6.4.8



[bookmark: _Toc3980]出厂检验
生产企业应按规定的项目对每辆压缩式垃圾车进行出厂检验，检验合格并附有产品质量合格正后方可出厂。
出厂检验应包括但不限于以下项目：
a） 外观质量检验；
b） 各机构空载运行检验；
c） 液压系统密封性检验；
d） 污水密封性检验。
[bookmark: _Toc16930]型式检验
凡属于下列情况之一的应进行型式检验：
a) 新产品的试制定型鉴定；
b) 产品的设计、工艺、材料有重大改变而影响到产品的性能；
c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异；
[bookmark: _Toc32427]标志、使用说明书、随车备件及文件
[bookmark: _Toc21729]标志
压缩式垃圾车标牌的固定、位置及型式应符合GB/T 18411的规定，标牌的内容应符合GB 7258的规定，且标牌的位置应在使用说明书中指明。
[bookmark: _Toc21693]使用说明书
使用说明书的编写应符合GB/T 9969和GB 7258的规定。
[bookmark: _Toc7136]随车备件及文件
产品出厂随车备件及文件应包括但不限于以下内容：
a)	产品合格证和底盘合格证；
b)	产品使用说明书和底盘使用说明书；
c)	随车工具、备件及附件清单。 
[bookmark: _Toc18370]运输和贮存
[bookmark: _Toc32746]运输
压缩式垃圾车用铁路或水路运输时，上下车、船宜自驶。
[bookmark: _Toc9471]贮存
压缩式垃圾车长期贮存时，应切断电源，停放在干燥、通风、防蚀的场所，并每半年检查一次。汽车底盘及发动机的运输保管应按制造厂的规定进行。

[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc2630]
（资料性）
试验记录
 试验记录表
	试验车型号
	
	出厂编号
	
	
	
	

	车辆识别代号
	
	底盘编号
	
	
	
	

	生产企业名称
	
	出厂日期
	
	
	
	

	试验人员
	
	试验时间
	
	
	
	

	项目
	试验记录

	车厢有效容积/m3
	V1
	

	料斗容积/m3
	V2
	

	垃圾密度kg/m3
	ρ
	

	将城镇生活垃圾装满车厢后称重/kg
	G1
	

	将垃圾卸净后称重/kg
	G2
	

	垃圾重量 G=G1-G2
	G
	

	作业噪声
	位置
	左
	右

	
	次数
	1
	2
	3
	1
	2
	3

	
	测量值/dB（A）
	
	
	
	
	
	

	
	平均值/dB（A）
	
	

	专业机构工作时间/s
	动作
	t1
	t2
	t3
	T

	
	上料循环
	
	
	
	

	
	压缩循环
	
	
	
	

	
	卸料循环
	
	
	
	

	液压系统
	液压系统渗漏性
	系统压力/MPa
	保压时间/min
	是否渗漏

	
	
	
	
	

	
	上料机构液压缸
	停留位置行程/mm
	
	沉降量/mm
	

	
	填装器举升液压缸
	停留位置行程/mm
	
	沉降量/mm
	

	
	液压油的温度/℃
	

	车厢密封性
	是否渗漏
	

	填装器密封性
	是否渗漏
	

	密封性能
	密封接触宽度
	密封宽度/mm
	最小宽度/mm
	最小接触宽度与最大接触宽度百分比/%

	
	
	
	
	



表A.1  试验记录表（续）
	
	密封高度
	密封高度/mm
	车厢内高/mm
	填装器与厢体侧面密封高度与车厢内高百分比/%

	
	
	
	
	

	上料机构
	动作是否正常、平稳可靠，垃圾桶（斗）是否准确就位
	

	
	在任意位置操作上料机构，是否能够可靠停止和启动
	

	
	是否有垃圾落在车外，垃圾桶（斗）内有无垃圾残留
	

	压缩机构
	是否发生永久变形
	

	
	动作是否平稳，有无爬行、扭动、抖动和异响情况
	

	
	作业过程中是否与其他动作机构产生干涉
	

	卸料机构
	卸料是否平稳，是否产生卡死和补偿现象
	

	
	是否有明显偏摆现象
	

	
	是否能将车厢内垃圾卸干净
	

	填装器（卸料门）
	与车厢是否锁紧可靠，有无自行开启现象
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[bookmark: _Toc25931]
（资料性）
试验记录
试验记录表
	
	m≤50kg
	50kg<m≤允许的最大载荷质量

	校核秤毛重值L1（kg）
	
	
	
	
	
	

	校核秤空载垃圾桶称重L2（kg）
	
	
	
	
	
	

	校核秤参考质量L=L1-L2 (kg)
	
	
	
	
	
	

	称重系统毛重值I1（kg）
	
	
	
	
	
	

	称重系统垃圾桶重量值I2（kg）
	
	
	
	
	
	

	称重系统净重值 I3 （kg）
	
	
	
	
	
	

	单次称量误差E1或E2
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